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Walzlagerlauf ring, damit gebildetes Walzlager und 
Verfahren zum Herstellen des Walzlagerlauf rings 



Die Erfindung betrifft einen W&lzlagerlaufring der im Anspruch 
1 genannten Art sowie ein unter Verwendung dieses WSlzlager- 
laufrlnges gebildetes Walzlager der im Anspruch 8 genannten 
Gattung. Schliefllich betrifft die Erfindung auch ein Ver- 
fahren zur Herstellung eines Walzlagerlauf rings. Obwohl im 
Polgenden das Walzlager und der Laufring im we sent lichen fur 
ein Axialdrucklager beschrieben sind, kann die erf indungsgemafle 
Ausbildung des Walzlagerlauf rings genauso ftir Radiallager ver- 
wendet werden. 

Herkommliche Axialdrucklager haben einen Kafig mit Walzkorpern, 
der zwischen zwei ringformigen £ lachen Laufbahnen angeordnet 
1st. In einem typischen Pall, wie er in dem US-Patent 2 891 828 
dargestellt ist, wird diese Anordnung durch ein in Umfangsrich- 
tung verlaufendes Band oder eine entsprechende Kappe zusammen- 
gehalten. Dieses Band oder diese Kappe bildet nicht nur einen 
besonderen Tell, der einen eigenen Herstellungsvorgang erfor- 
dert, sondern stort das PlieBen des Schmiermittels zu und von 
den Walzkbrpern, den Lauff lachen und den Leitf lachen. In 
anderen Fallen kprmen die Laufringe, in einem Querschnitt durch 
das Lager gesehen, komplementar zueinander ausgebildete L-Form 
haben, wobei Vorsprtinge an den Kanten der Plansche jedes Lauf- 
rings vorgesehen sind und wobei diese Vorsprtlnge eine Axial- 
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bewegung des WSlzlagerkaf igs aus dem Laufring heraus verhindern* 
Die komplementaren L-formigen Laufringe mit Flanschen und Vor- 
spriingen daran benotigen zum Zusammenbau mehr Kraft als zum 
Auseinandernehmen des Lagers, ur?d sie verursachen oft eine 
Trennung der Schichtartig zusammengesetzten Teile des Kafigs 
voneinander beim Zusammenbau durch Einschnappen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Walzlagerlauf ringe 
und damit gebildete Walzlager zu schaffen, die sich leichter 
zusammensetzen lassen und trotzdem einen besseren Halt fvir 
den Kaf ig bieten. 

Die erf indungsgemaBe Losung dieser Aufgabe 1st fUr einen 
Walzlagerlauf ring in Anspruch 1, ftfr ein WSlzlager in An- 
spruch 8 angegeben. 

Die Erfindung schafft somit in axialer Richtung wirksame Halte- 
mittelj die die Anordnung aus KSfig und Walzkorpern innerhalb 
des Flansches des Laufringes halten, wobei diese Haltemittel 
sicherer als die herkommlichen VorsprUnge wirken, jedoch einen 
leichteren Zusammenbau ermoglichen. Die erf indungsgemaBe Aus- 
bildung beseitigt die Notwendigkeit fiir einen zusatzlichen Bau- 
teil (auBeres Band oder auBere Kappe), indem sie die Punktionen 
des axialen Haltens und der radialen Puhrung des Lagers dem am 
Walzlagerlauf ring ausgebildeten Plansch zuwei&t. AuBerdem er- 
moglicht die Erfindung eine bessere Schmiermittelzirkulation 
durch das Lager wegen des Wegfalls der auBeren Kappe oder des 
auBeren Bandes und durch die Anordnung von Schlitzen im Flansch. 
Die bei bekannten walzlagerlauf ringen an einzelnen Stelleii des 
Flanschrandes vorhandenen VorsprUnge oder umgebogenen Abschnitte 
machten es schwierig, die aus KHfig und Walzkorpern bestehende 
Anordnung einzubauen, da ein scharfer, v/inkelf Srmiger Teil 
nach auBen gerichtet ist und einem Einsetzen des KSfigs Wider- 
stand leistet, wahrend ein nur leicht geneigter Teil an der 
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Iftfifenselte keine gute Haltewirkung in axialer Richtttng ergibt. 
Im Gegensatz hierzu hat der Lappen oder Finger nach der Erf in- 
dung einen nach inneh gerichteten soharfen Vorsprung, der Uber 
die wenlg geneigte AuBenf lanke hinweg ein leichtes EinSetfcen 
ermoglicht.und zu einem verbesserten Halt der eingesetzten 
Andrdnung beitragt. 

rBevorzugte Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Unter-* 
ansprtichen. 

AusfUhrungsbeispiele der Erf indung werden im f olgenden anhand 
der Zeichnung beschrieben. 

Fig. 1 1st eine Ansicht auf einen Lauf ring eines Axialdruck- 
lagers* 

Fig. 2 1st ein Teilschnitt nach der Lin ie 2 -* 2 in Fig. 1 

und zeigt einen eingeschnittenen Lappen Oder Finger. 

Fig. 3 1st ein Teilschnitt durch den Lauf ring des Axiallagers 
mit dem Lappen oder Finger nach der Linie 3 - 3 in 
Fig. 1 . 

Fig. 4 zeigt eine gegehUber Fig. 3 geanderte Ausf iihrung des 
Lappens oder Fingers. 

Fig* 5 1st ein Schnitt durch ein Axialdrucklager mit einem 

Kafig und mit WalzkSrpern, wobei diese Telle in einen 
Axialdruck-Lauf ring eiiigebaut sind, der einen Finger 
gemaB Fig. 3 aufweist und wobei ein zweiter gegenilber- 
liegender Lauf ring vorgesehen 1st, das Ganze in einem 
Schnitt nach der Linie 5-5 in Fig. 6. 

Fig, 6 1st eine Ansicht der RUckseite des Laufrings von Fig. 1 
und des Inneren Flanschbereichs des damit zusammen- 
gebauten zweiten gegeniiberliegenden Laufrings gemaB 
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Pig. 7 ist ein Teilschnitt des zweiten Lauf rings nach der 
Linie 7 - 7 in Pig* 6, und 

Fig* 8 ist ein Teilschnitt durch ein Lager mit einem asym- 
metrischen Kafig und einem einzigen Lauf ring mit 
einem Lappen Oder Finger gemSB Fig. 4. 

Fig. 1 zeigt einen Lauf ring 10 fUr ein Axialdrucklager, der 
eine LaufflSche 12 und einen einsttickig damit ausgebildeten 
Flansch 14 aufweist. Der Flansch ist wenigstens an einer 
aber vorzugsweise an mehreren Stellen derart eingeschnltten, 
daB ein hach innen gerichteter Lappen oder Finger 16 gebildet 
ist. Der vergr8Berte Schnitt gemaB Fig. 2 zeigt deutlich, 
daB der Lappen oder Finger 16 eine rampenartige Flaehe 18 
aufweist, langs deren ein in den Lauf ring einzusetzender 
Kafig leicht gleiten kaiin, sowie eine Haltekante 20, die 
den K&f Ig wirkungsvoll gegen ein Herausziehen oder eine 
axiale Trennung von dem Lauf ring f esthalt . 

Normalerweise wird der Lappen oder Finger 1.6 im Flansch 14 
durch drei Einschnitte 20, 22 und 24 gebildet, wodurch sich 
ein rechteckformiger Lappen oder Finger ergibt, wie es in 
Fig. 3 dargestellt ist. Es hat sich Jedoch herausgestellt, 
daB bei einem in axialer Richtung kurzen Flansch 14 eine 
solche Ausbildung zu Rissen fUhren kann, die sich bis an 
den Rand des Flansches fortsetzen und zu einem Abbrechen 
der Lappen oder Finger fuhren konnen. FUr solche Falle 
wirkt eine andere Ausbildung des Lappens oder Fingers 16 
zuf riedenstellend, bei der nur ein einziger Einschnitt 20 
gemacht und ein gewolbter Lappen oder Finger 26 gebildet 
wird, wie es in Fig. 4 dargestellt ist. 

Der Flansch 14 kann langs des Umfangs des Lauf rings 10 durch- 
gehend sein, oder er kann mit Ausschnitten 28 versehen sein, 
wie es in Fig. 1 ge zeigt ist, urn ein maschinelles Zusammen- 
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setzen der anderen Elemente des Drucklagers zu erleichtern, 
um Schmiermittelof fnungen zu schaf fen oder urn ein Zusammen- 
setzen des Lagers an Hindernissen oder Engstellen vorbei zu 
ermoglichen. Normalerweise Sind drei Lappen oder Finger 16 
vorgesehen, die einen Abstand von jeweils 120° voneinander 
haben konnen, die aber auch fUr einen leichteren Einbau des 
Kafigs asymmetrisch in ungleichen Abstanderi voneinander ange- 
ordnet sein konnen, wie es unten beschrieben wird. 

Das iri Pig. 5 dargestellte Axialdrucklager weist einen in 
der beschriebenen Weise mit Einschnitten und Lappen oder 
Pingern 16 versehenen Laufring 10 und einen Kafig 30 mit 
Walzkorpern 32 auf , wobei ein zweiter, gegentlberliegender 
Laufring 34 vorgesehen sein kann, aber nioht vorgesehen sein 
muB. Die Endkanten der Plansche der Laufringe kSnnen sich 
jeweils ilber die gegentlberliegenden Laufringe hiiiaus. erstrek- 
ken, oder sie konnen mit den auBeren Anschlagf lachen der gegen- 
Uberliegenden Laufringe biindig sein* Wennein ztreiter Laufring >4 
vorgesehen ist, kann dieser rait herkommlichen Haltevorsprlingen 
36 versehen sein, mit deren Hllfe er Uber den inneren Rand des 
Kafigs geschnappt wird, damit er an der Lageranordnung festge- 
halten wird. Es kbnnen jedoch an dem zweiten Laufring j4 auch 
eingeschnittene Lappen oder Finger nach Fig. '3 oder 4 vorge- 
sehen sein, die dem zweiten Laufring 34 einen besseren Halt 
geben. 

Pig. 6 zeigt die Ausschnitte 28 in den Flanschen der Laufringe, 
und Fig. 7 zeigt einen herkSmralichen Haltevorsprung 36 an einem 
inneren Laufring 34 im Teilschnitt. Fig. 8 veranschaulicht ein 
AusfUhrungsbeispiel, bei dem der SuBere Flansch 40 des K&f igs 
zu der einzigen Laufflache 42 hin versetzt ist. Dies gestattet 
eine Konstruktion, bei der der Plansch des einzigen Laufrings 
sich nicht Uber die f reiliegenden Flachen der Walzkorper 44 
des Drucklagers hinaus erstreckt. 
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Zum Zusammenbau des Lagers wird die aus KSfig und waizkorpern 
bestehende Anordnung unter die Haltekante 20 von zwei einge- 
schnittenen Lappen oder Fingern 16 eingesetzt, und die freie 
Kante des Kafigs wird dann langs der Rampe 18 des verblei- 
benden Lappens oder Fingers eingedrtickt, bis die Anordnung 
hinter der Haltekante 20 des dritten Lappens oder Fingers 
einschnappt. Der Kafig ist dann sicher an seine m Platz gehal- 
ten und kann frei umlaufen, FUr dieses Einsetzen des Kafigs 
1st es vorteilhaft, wenn die Lappen oder Finger 16 asymmetrisch 
verteilt sind, wenn also zwei dieser Lappen oder Finger eihen 
geringeren gegenseitigen Abstand voneinander habeh als gegen- 
Uber dem dritten Lappen oder Finger 16, wie es Fig, 1 zeigt. 
Der zweite, gegenUberliegende Laufririg 34 kann nach dem Ein- 
setzen des Kafigs in den ersten Laufring aufgesetzt werden, 
indem der zweite Laufring Uber die innere Kante des Kafigs 
geschnappt wird. 

Es hat sich auch gezeigt, daB es fttr die Ausbildung der ein- 

geschnittenen Lappen oder Finger 16 vorteilhaft ist, den Bereich 

38 zwischen diesen Lappen oder Fingern einerseits und der Lauf- 

flache 12 andererseits einzudrticken oder einzupragen, urn den 

Flansch 14 in dem Bereich 38 etwas diinner zu machen, Wenn 

diese Einpragung oder Vertiefung im Bereich 38 weggel&ssen 

wird, besteht die Gef ahr, dafi die Hohlkehle am Obergang zwischen 

Laufflache 12 und Flansch 14 mit der Kante des KSfigs in Berlih- 

rung kommt urid dessen Rotation behindert. Die EinprSgung oder 

Vertiefung im Bereich 38 kann auch am gesamten inneren Umf ang 

der Hohlkehle zwischen LaufflHche 12 und Flansch 14 vorgesehen 

werden* Statt der ElnprSgung kann im Bereich 38 auch eine Of f- 

nung im Flansch 14 nach Art eines Fensters vorgesehen sein, die 

dem gleichen Zweck dient* Dabei kann diese Offnung auch mit dem* 

am Lappen oder Finger 16 gebildeten Einschnitt im Flansch 14 in 

Verbindung stehen, oder es kann eine einzige, den Einschnitt 20 

und den Bereich 38 umfassende Offnung vjorgesehen sein. 

I ; 
1 



309828/1073 



PATENTANWALTE 

HELMUT SCHROETER KLAUS LEH MANN 

DIPL.-PHYS. DIPL.-ING. 

6 MONCHEN 25 • LIPOWSKYSTR. 10 2264117 



The Torrington Company ir-tor-14 

L/Pp 

27,12.1972 



Patentansprtiche 

: • - 1 ) 

1. Walzlagerlaufring mit einem sich radial erstrecJcenden Tell 
und einem sich von dem SuBeren (inneren) Umfang dieses Tells 
in axijaler Richtung erstreckenden Flansch, dadurch g e - 
kenn.ze.lch n e t , daB von dem Plansch (14) wenig- 
stens ein Lappen Oder Finger (16) nach innen (auBen) imd in 
axialer Richtung gegen den sich radial erstreckenden Teil (12) 
des Liauf rings (10; 2*0 vorragt. ' 

2 # Walzlagerlaufring nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dafi der Lappen oder Finger (16) in den 
Flansch (14) eingeschnitten und/oder eingepreBt ist. 

3. Walzlagerlaufring nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch g e k en n - 
z e i c h n e t , dafl der Flansch (l4) mindestens eine sich 

in Umfangs richtung erstreckende Offnung oder einen Ausschnitt (28) 
aufweist^ 

4. Walzlagerlauf ring nach einem der vorhergehehden AnsprUche, 
dadurch gekennze ichnet , daB mehrere, ins- 
besondere drei Lappen oder Finger (16) ungleichmafiig am Umfang 
des Flanschs (14) verteilt sind. 

j * 
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5. Walzlagerlaufrlng nach mindestens einem der vorhergehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennze ichne t , dafi der 
Flansch (14) zwischen den Lappen Oder Fingern (16) einerseits 
und s einem sich radial erstreckenden Teil (12) andererseits 
einen eingepragten Oder vertieften Bereich (.38) aufweist. 

6. Walzlagerlauf ring nach mindestens einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennze ichne t , dafi der 
Lappen oder Finger (26) durch einen einzigen Einschnitt (20) 
gebildet ist (Fig. 4). 

7. Walzlagerlaufrlng nach mindestens einem der AnsprUch 1 bis 5, 
dadurch gekennze ichnet, dafi der Lappen oder 
Finger (16) durch mehrere gerade Einschnitte .(20, 22, 24) ge- 
bildet 1st (Fig. 3). 

8?)walzlager mit einem Kafig ftir die Walzk6rper und mit einem 
ersten Laufring mit einem sich radial erstreckenden Teil und 
einem sich von dem aufieren (inneren) Umfang dieses Teils in 
axialer Richtung erstreckenden Flansch, dadurch g e k e n n 
zeichnet, dafi von dem freien Ende des Flans chs (14) 
wenigstens ein Lappen oder Finger (16) nach innen (auBen) und 
in axialer Richtung gegen den sich radial erstreckenden Teil (12) 
des Lauf rings (10; 34) vorragt und dafi der KHfig (30; 40 ) mit 
den WalzkiSrpern (32; 44) zwischen dem sich radial erstreckenden 
Teil (12) und dem Lappen oder Finger (16) eingeschnappt und 
gegen Axialbewegung gehaltert ist. 

... . i 

9. Walzlager nach Anspyuch 8, dadurch g fe k e n n z e i c h - 
net, dafi das freie Ende des Flansehes (14) zwischen dem 
sich radial erstreckenden Teil (12) des Lauf rings (10) und 
der durch die f reiliegenden Fl&chen der Walzkorper (44) gebil- 
det en Ebene liegt (Fig* 8). 
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10. Walzlager nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB das freie Ende des Plansches (lk) sich Uber die 
durch die freiiiegenden Flachen der WalzkSrper (32) gebildete 
Ebene hinaus erstreckt (Fig. 5)* 

11. Walzlager nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
n e t , dafl ein zweiter dem ersten gegentiberliegender Lauf- 
ring (34) mit einem sich radial erstreckenden Teil vorgesehen 
ist, der einen sich von seinem inneren (aufieren) Umf&ng in 
axialer Richtung erstreckenden Plansch aufweist. 

12. Walzlager nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB sich von dem freien Ende des Flanschs des zwei- 
ten Lauf rings (34) ein Vorsprung (36) in radialer Richtung er- 
streckt, mit dem der zweite Lauf ring tiber den KMfig (30) ge- 
schnappt und gehaltert ist. 

13. Walzlager nach einem der Ansprttche 8 bis 12, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB wenigstens ein Flansch eines 
der Laufringe (10; 34) einen Ausschnitt nach Art eines Fensters 
aufweist. 

14. Walzlager nach Anspruch 12, dadurch g.ekennzeich- 
n e t , daB der Vorsprung (36) ein eihgeschnittener und/oder 
eingepreBter Finger ist, der von dem freien Ende des Flansches 
radial und in axialer Richtung gegen den sich radial erstrecken 
den Teil des Lauf rings (34) vorragt. 

15» Walzlager nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB der Vorsprung (36) ein radial versetzter Teil 
des freien Endes des Flansches ist. 

16. Walzlager nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB sich der Flansch (14) jedes Laufrings (10; 34) 
in axialer Richtung im wesentlichen bis zu der Ebene erstreckt, 
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die durch die auBen liegende Flache des sich radial erstrek- 
kenden Tells des gegentlberliegenden Lauf rings gebildet 1st. 

17. Walzlager nach einem der vorhergehenden Anspriiche', dadurch 
gekennzeichnet, daB die sich in radialer Rich- 
tung erstreckenden Telle (12) der Laufringe (10; 34) Laufflachen 
fUr die WUlzkSrper (32; 44) eines Axialdrucklagers sind, 

18 . Verfahren zum Herstellen eines WSlzlagerlauf rings mit den 
Schritten 

- Herstellen eines ringf Srmigen Rohlings mit einem inneren 
und einem SuBeren Durchmesser 

- Einpragen oder Vertiefen wenigstens eines Bereichs in 
der Nahe des SuBeren (inneren) Umfangs, 

dadurch gekennzeichnet daB der Rohling 
zwischen wenigstens einem eingepragten oder vertieften Bereich 
und dem auBeren (inneren) Umfang zur Bildung mindestens eines 
Lappens oder Fingers eirigeschnitten oder eingepreflt wird, des- 
sen freies Ende radial innerhalb (auBerhalb) seines festen 
Endes liegt, j 

Und daB anschlieBend lSngs des auBeren (inneren) Umfangs des 
Rohlings ein sich axial erstreckender Plansch gebildet wird, 
dier die eingeprSgten oder vertieften Bereiche und die Lappen 
oder Finger enthalt, so daB die Lappen oder Finger von dem 
Flansch nach innen (auBen) und axial gegen den ringformigen 
Korper gerichtet sind, 

19v Verfahren zur Herstelluhg eines Walzlagerlauf rings mit den 
Schritten 

- Herstellen eines ringformigen Rohlings mit einem inneren 
und einem SuBereh. Durchmesser und' mit mindestens einem 
eingeprSgten oder vertieften Bereich in der NShe des 
auBeren (inneren) Umfangs, 
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- Ausbilden eines sich axial erstreckenden Plansches 
am auBeren (inneren) Urnfang des Rohlings, 

dadurch gefcennze 1 c h n e t , daB der Flansch 
zwisehen wenigstens einem eingeprSgten oder vertief ten Bereich 
und seinem freien Ende zur Bildung mindes tens eines Lappens 
oder Fingers eingeschnitten Oder eiiigeprafit wird, dessen freies 
Ends radial innerhalb (auBerhalb) seines festen Endes liegt 
imd nach innen (auBen) und axial gegen den ringformigen Korper 
gerichtet ist. 
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